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(54) Vorrichtung zum Handhaben von Blisterstreifen 

@ Eine Vorrichtung (10) zum Handhaben von Blisterstrei- 
fen (1) ist zwischen einer Stanzeinrichtung (11) und einer 
Gruppiereinrichtung (16) angeordnet. Die Vorrichtung 
(10) weist mehrere Saugrotoren (17, 18, 19) und eine For- 
dereinrichtung (30) fur die Blisterstreifen (1) auf. Die For- 
dereinrichtung (30) hat zwei parallel zueinander angeord- 
nete und gemeinsam umlaufende Zahnriemenbander 
(31, 32), die mittels Querfuhrungen (35) miteinander ver- 
bunden sind. Auf den Querfuhrungen (35) sind Schlitten 
(52) verschiebbar angeordnet. Mittels der Schlitten (52) 
wird jeweils em von einem Saugrotor (18) abgelegter Bli- 
sterstreifen (1) unterhalb eines anderen Saugrotors (19) 
positioniert, auf den der vom Saugrotor (19) transportier- 
te Blisterstreifen (1) abgelegt wird, so daft ein sogenann- 
tes Nesten der Blisterstreifen (1) stattfindet. 
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Beschreibung 

Stand der Technik 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Handhaben 
von Blisterstreifen nach dem OberbegrifF des Anspruchs 1, 
wie sie aus der DE 196 48 447 Al bekannt ist. Um die bei- 
den jeweils gleichzeitig von der Stanzeinrichtung entnom- 
menen Blisterstreifen gegeneinander zu legen, wobei deren 
Napfe gegeneinander versetzt angeordnet sind (dieser Vor- 
gang wird als "Nesten" bezeichnet), ist es bei der bekannten 
Vorrichtung vorgesehen, den Ubergaberotor, der den Bli- 
sterstreifen gegen den bereits auf einem Forderband trans- 
portierten Blisterstreifen ablegt, quer zur Hauptforderrich- 
tung des Blisterstreifens zu bewegen, daniit die beiden Bli- 
sterstreifen miteinander in Deckung gebracht werden kon- 
nen. Diese Querbewegbarkeit des Ubergaberotors schrankt 
die Leistung der bekannten Vorrichtung ein, da der Uberga- 
berotor zwischen der Ubernahme der einzelnen Blisterstrei- 
fen jeweils einen kompletten Querhub ausfiihren muB. 

Vorteile der Erfindung 

Die erfindungsgemaBe Vorrichtung zum Handhaben von 
Blisterstreifen mit den kennzeichnenden Merkmalen des 
Anspruchs 1 hat demgegeniiber den Vorteil, daB die Lei- 
stung der Vorrichtung gegeniiber dem bekannten Stand der 
Technik hoher ist. Dies wird dadurch erreicht, daB das in 
Deckung bringen der jeweils beiden Blisterstreifen von den 
Saug- bzw. Ubergaberotoren entkoppelt ist und mittels des 
den einen Blisterstreifen transportierenden Forderbandes er- 
folgt. 

Weitere vorteilhafte Weiterbildungen der erfindungsge- 
maBen Vorrichtung zum Handhaben von Blisterstreifen sind 
in den Unteranspriichen angegeben. 

Zeichnung 

Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist in der Zeich- 
nung dargestellt und wird nachfolgend naher erlautert. Es 
zeigen: 

Fig. 1 eine vereinfachte perspektivische Darstellung der 
erfindungsgemaBen Vorrichtung, 

Fig. 2 einen Querschnitt durch die Vorrichtung der Fig. 1 
im Bereich des Blistertransportbandes, 

Fig. 3 eine Prinzipdarstellung eines Uberschiebemecha- 
nismuses vom Blistertransportband in eine nachgeordnete 
Gruppiereinrichtung und 

Fig. 4 einen gegeniiber der Fig. 3 abgewandelten Uber- 
schiebemechanismus. 

Beschreibung des Ausfuhrungsbeispiels 

Die in der Fig. 1 dargestellte Vorrichtung 10 zum Hand- 
haben von Blisterstreifen 1 ist Bestandteil einer Verpak- 
kungsmaschine zum Herstellen und Verpacken der Tablet- 
ten, Dragees oder ahnlichen enthaltenden Blisterstreifen 1. 
Die Vorrichtung 10 schlieBt sich an eine Stanzeinrichtung 11 
an, in der aus einem Folienbahnverbund 2 jeweils gleichzei- 
tig zwei, in Forderrichtung 12 des Folienbahnverbundes 2 
betrachtet nebeneinander angeordnete Blisterstreifen 1 aus- 
gestanzt werden. Unterhalb der Stanzeinrichtung 11 und im 
Bereich der Vorrichtung 10 sind mehrere Behalter 13 zum 
Ausschleusen von Stanzab fallen, teilgefullten oder verun- 
reinigten Blisterstreifen 1 usw. angeordnet. Mittels der Vor- 
richtung 10 werden jeweils zwei von der Stanzeinrichtung 
11 ausgestanzte Blisterstreifen 1 mit ihren Napfen 3 gegen- 
einander gelegt ("genestet") und zwischen eine Tasche 14 
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bildende Wande 15 einer Gruppiereinrichtung 16 einge- 
ftihrt, von wo aus die Blisterstreifen 1 beziehungsweise Bli- 
sterstreifenstapel 4 einer nachgeordneten Kartoniereinrich- 
tung zugefuhrt werden. 
5 Die Vorrichtung 10 hat drei aufeinanderfolgende Saugro- 
toren 17, 18, 19 zum Transport der Blisterstreifen 1, die sich 
jeweils im Uhrzeigersinn um ihre horizontalen Drehachsen 
drehen. Wahrend die beiden Saugrotoren 17, 18 als Doppel- 
saugrotoren ausgebildet sind, das heiBt jeweils zwei Grup- 
10 pen 21, 22 mit im Ausfiihrungsbeispiel jeweils drei in 
gleichmaBigen Winkelabstanden angeordneten Saugarmen 
23 aufweisen, ist der dritte, der Gruppiereinrichtung 16 zu- 
gewandte und mit dieser ausgerichtete Saugrotor 19 als Ein- 
fachsaugrotor mit nur einer Gruppe 24 mit drei Saugarmen 

15 23 ausgebildet. Der der Anordnung der Blisterstreifen 1 in 
dem Folienbahnverbund 2 angepaBte Abstand der Gruppen 
21, 22 wird durch die Anordnung der Saugarme 23 auf der 
jeweiligen Welle 25 des Saugrotors 17, 18 ermoglicht. Mit- 
tels der Saugrotoren 17, 18, 19 beziehungsweise deren Sau- 

20 garmen 23 werden die Blisterstreifen 1 von der Stanzein- 
richtung 11 in Richtung der Gruppiereinrichtung 16 trans- 
portiert. Das Halten und Ubergeben der Blisterstreifen 1 
vom einen an den anderen Saugrotor 17, 18, 19 erfolgt durch 
eine entsprechende Steuerung des Unterdrucks an den je- 

25 weils wenigstens einen S auger fur jeden Blisterstreifen 1 
aufweisenden Saugarmen 23. Da dieser Vorgang allgemein 
bekannt und nicht erfindungswesentlich ist, wird diesbeziig- 
lich auf die DE 196 48 447 Al erwiesen. 

♦ ♦ 

Oberhalb des Saugrotors 17 sind zwei Uberwachungsein- 

30 richtungen in Form von Kameras 26 angeordnet, die beim 
Umlauf der Saugarme 23 die jeweils den Kameras 26 zuge- 
wandten Blisterstreifen 1 optisch erfassen und auf Korrekt- 
heit bezuglich der Befullung und Unversehrtheit der Napfe 
3 uberpriifen. Oberhalb des Saugrotors 18 ist ein erster 

35 Nachlegeschacht 27 mit Blisterstreifen 1 und oberhalb des 
Saugrotors 19 ist ein zweiter Nachlegeschacht 28 mit Bli- 
sterstreifen 1 angeordnet. Aus diesen Nachlegeschachten 
27, 28 konnen vom jeweiligen Saugrotor 18, 19 beziehungs- 
weise Saugarm 23 Gutblisterstreifen entnommen werden, 

40 um zuvor von den Kamaras 26 gegebenenfalls als 
Schlechtblisterstreifen erkannte und ausgeschiedene Blister- 
streifen 1 zu ersetzen. 

Im wesentlichen unterhalb der beiden Saugrotoren 18, 19 
erstreckt sich eine weitere Fordereinrichtung 30 fur Blister- 

45 streifen 1. Die Fordereinrichtung 30 ist als Forderband mit 
zwei parallel zueinander angeordneten und miteinander ge- 
koppelten Zahnriemenbandern 31, 32 ausgebildet. Auf der 
AuBenseite der Zahnriemenbander 31, 32 sind in gleichma- 
Bigen Abstanden parallel zueinander angeordnete Querfuh- 

50 rungen 35 befestigt. Wie am besten aus der Fig. 2 ersichtlich 
ist, ist jede Querfuhrung 35 als Rohr 36 mit einer durchge- 
henden Langs ausnehmung 37 ausgebildet. Die Enden des 
Rohres 36 ragen mit an den Zahnriemenbandern 31, 32 ver- 
bundenen KLemmstucken 38, 39 hinein. In dem einen 

55 Klemmstiick 39 sind ineinandermiindende Bohrungen 41, 
42, 43 ausgebildet, wo von die eine Bohrung 41 mit der 
Langsausnehmung 37 Verbindung hat. In die andere Boh- 
rung 43 ragt ein Teleskopsauger 44 hinein, der mit einem 
weiteren Zahnriemenband 46 verbunden ist. 

60 Dieses Zahnriemenband 46 erstreckt sich parallel zu den 
Zahnriemenbandern 31, 32 und lauft mit derselben Ge- 
schwindigkeit wie diese um. Die Unterseite des Zahnrie- 
menbandes 46 deckt formschliissig die Oberseite einer mit 
einer Unterdruckquelle gekoppelten, ortsfesten Saugleiste 

65 47 ab. In der Saugleiste 47 sind eine Langsbohrung 48 und 
ein an der Unterseite des Zahnriemenbandes 46 miindender 
Langsschlitz 49 ausgebildet. Der Langsschlitz 49 wirkt mit 
einer Durchgangsbohrung 51 im Zahnriemenband 46 zu- 
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sammen. Die Durchgangsbohrung 51 ist mit dem Teleskops- 
auger 44 ausgerichtet, so daB der von der Unterdruckquelle 
erzeugte Unterdruck iiber die Langsbohrung 48, den Langs- 
schlitz 49, den Teleskops auger 44 und die Bohrungen 41 bis 
43 in der Langsausnehmung 37 der Querfiihrung 35 wirkt. 5 

Auf jeder Querfuhrung 35 ist ein Schlitten 52 zum Trans- 
port jeweils eines Blisterstreifens 1 verschiebbar angeord- 
net. Der einen langlichen Grundkorper 50 aufweisende 
Schlitten 52 umgreift die Querfuhrung 35 mit Ausnahme 
seiner seitlichen Randbereiche 53 mit Spiel, so daB zwi- 10 
schen dem Grundkorper 50 und der Querfuhrung 35 ein 
Hohlraum 54 ausgebildet ist. Die Randbereiche 53 umfas- 
sen die Querfuhrung 35 hingegen ohne Spiel derart, daB ei- 
nerseits eine Gleitfiihrung des Schlittens 52 auf der Quer- 
fuhrung 35 ermoglicht wird, und andererseits der Hohlraum 15 
54 nach auBen hin abgedichtet ist. 

An der Oberseite des Schlittens 52 ist eine Kurvenrolle 55 
befestigt, die mit einer blisterstreifenformatabhangigen Fun- 
ning 56 zusammen wirkt, und die den Schlitten 52 beim Um- 
lauf der Zahnriemenbandern 31, 32 auf der Oberseite neben 20 
seiner Hauptforderrichtung 57 senkrecht dazu in Forderrich- 
tung 58 verschiebt. Auf der Oberseite des Schlittens 52 ist 
weiterhin ein S auger 60 zum Halten eines Blisterstreifens 1 
angeordnet, der mit dem Hohlraum 54 Verbindung hat. Fer- 
ner ist der Hohlraum 54 iiber eine Bohrung 61 in der Quer- 25 
fiihrung 35 mit deren Langsausnehmung 37 verbunden, so 
daB der von der Unterdruckquelle erzeugte Unterdruck iiber 
die Langsausnehmung 37, die Bohrung 61 und den Hohl- 
raum 54 auf den S auger 60 wirkt. Wesentlich ist, daB iiber 
den gesamten Verschiebeweg des Schlittens 52 auf der 30 
Querfuhrung 35, der von der Fiihrung 56 bestimmt ist, der 
Hohlraum 54 und somit der S auger 60 stets Verbindung mit 
der Bohrung 61 hat. 

Wie bereits erwahnt ist die Fiihrung 56 blisterstreifenfor- 
matabhangig ausgebildet. Die Ausbildung ist derart, daB der 35 
S auger 60, wenn er sich unterhalb des Saugrotors 18 befin- 
det, mit dessen Gruppe 22 von Saugarmen 23 ausgerichtet 
ist beziehungsweise fluchtet. Beim Umlauf der Zahnriemen- 
bander 31, 32 wird der Sauger 60 anschlieBend (auBer in 
Hauptforderrichtung 57) in Forderrichtung 58 bewegt, bis er 40 
sich unterhalb des Saugrotors 19 befindet und mit dessen 
Saugarmen 23 ausgerichtet ist. 

Vorzugsweise weisen die Zahnriemenbander 31, 32 je- 
weils eine gemeinsame Drehachse 62, 63 auf und sind mit 
einem gemeinsamen Antrieb gekoppelt. Wahrend die Fiih- 45 
rung 56 eine Anpassung des Verschiebeweges des S augers 
60 an das Blisterformat in Bezug auf dessen Lange und 
Breite ermoglicht, ist es dariiber hinaus erforderlich, die 
Vorrichtung 10 an unterschiedliche Formate in Bezug auf 
unterschiedliche Napfhohen anzupassen. Dazu ist vorgese- 50 
hen, die Zahnriemenbander 31, 32 um deren gemeinsame 
Drehachse 62 schwenken zu konnen, so daB die der Grup- 
piereinrichtung 16 zugewandte Drehachse 63 sich entspre- 
chend aufbeziehungsweise abbewegt. Dadurch wird er- 
reicht, daB zum Bei spiel bei abgesenkter Drehachse 63 sich 55 
auch der Sauger 60 in seiner mit dem Saugrotor 19 ausge- 
richteten Ubernahmeposition relativ weit beabstandet zur 
Drehachse des Saugrotors 19 befindet. 

Um eine sichere und gefiihrte Ubergabe jeweils zweier 
genesteter Blisterstreifen 1 von der Fordereinrichtung 30 in 60 
die Gruppiereinrichtung 16 zu ermoglichen sind speziell 
ausgebildete Uberschubfinger 65 vorgesehen. Entsprechend 
Fig. 1 sind diese Uberschubfinger 65 zwischen der Fiihrung 
56 und dem Zahnriemenband 31 angeordnet. GemaB Fig. 3 
sind bei einer ersten Variante die Uberschubfinger 65 auf der 65 
Drehachse 63 angeordnet, wobei der Einfachheit halber auf 
die Darstellung der Querfiihrungen 35 in der Fig. 3 verzich- 
tet wurde. Aus der Fig. 3 ist auch ersichtlich, daB sich an die 



986 A 1 

4 

Drehachse 63 nahezu liickenlos eine Fiihrung 66 anschlieBt, 
die mit der unteren Wand 15 einer Tasche 14 der Gruppier- 
einrichtung 16 ausgerichtet ist. Mit der oberen Wand 15 der 
Tasche 14 und dem oberen der beiden gegeneinander geleg- 
ten Blisterstreifen 1 ist ein Niederhalter 67 ausgerichtet. Die 
Anzahl der auf der Drehachse 63 angeordneten Uberschub- 
finger 65 ist dem Durchmesser der Drehachse 63 und dem 
Ab stand der Querfiihrungen 35 angepaBt, derart, daB beim 
Uberschieben zweiter gegeneinander genesteter Blisterstrei- 
fen 1 von der Fordereinrichtung 30 in die Gruppiereinrich- 
tung 16 jeweils wenigstens ein Uberschubfinger 65 in Wirk- 
verbindung mit den Blisterstreifen 1 gerat. Die in Beriihrung 
mit den Blisterstreifen 1 kommende Kontaktflache 68 des 
Uberschubfingers 65 ist evolventenformig ausgebildet, so 
daB eine in Hauptforderrichtung 57 wirkende Schubkraft auf 
die Blisterstreifen 1 erzeugt wird. Lediglich eine infolge der 
Reibung zwischen den Blisterstreifen 1 und der Kontaktfla- 
che 68 erzeugte, nach unten wirkende Reibungskraft driickt 
die Blisterstreifen 1 gegen die Fiihrung 66. 

Bei einer zweiten, in der Fig. 4 dargestellten Ausfiih- 
rungsform sind die Uberschubfinger 65a auf einem endlos 
umlaufenden Riemenband 69 angeordnet. Dieses Riemen- 
band 69 befindet sich ebenfalls zwischen dem Zahnriemen- 
band 31 und der Fiihrung 56. 

Die Vorrichtung 10 arbeitet wie folgt: Von den Saugar- 
men 23 des ersten Saugrotors 17 werden gleichzei tig jeweils 
zwei nebeneinander angeordnete Blisterstreifen 1 aus der 
Stanzeinrichtung 11 entnommen und dem zweiten Saugrotor 
18 iibergeben. Der der Gruppe 22 zugeordnete Saugarm 23 
des zweiten Saugrotors 18 legt daraufhin seinen Blisterstrei- 
fen 1 auf den Schlitten 52 ab, wahrend der der Gruppe 21 zu- 
geordnete Saugarm 23 des zweiten Saugrotors 18 seinen 
Blisterstreifen 1 an den dritten Saugrotor 19 iibergibt. Wah- 
rend des Transports des Blisterstreifens 1 vom zweiten Sau- 
grotor 18 zum dritten Saugrotor 19 wird der mit seiner Un- 
terseite auf dem Sauger 60 des Schlittens 52 vom zweiten 
Saugrotor 18 abgelegte Blisterstreifen 1 unterhalb des drit- 
ten Saugrotors 19 positioniert, so daB ein Nesten moglich 
ist. Auf diesen Blisterstreifen 1 wird nunmehr ein vom zwei- 
ten Saugrotor 18 an den dritten Saugrotor 19 iibergebener 
Blisterstreifen 1 gelegt, derart, daB die Napfe 3 der beiden 
Blisterstreifen 1 gegeneinander und seitlich versetzt ange- 
ordnet, das heiBt genestet sind. Die beiden gegeneinander 
gelegten Blisterstreifen 1, die einen Blisterstapel 4 bilden, 
werden anschlieBend von den Uberschubfingern 65 bzw. 
65a in eine Tasche 14 der Uberfiihreinrichtung 16 iiberscho- 

♦ ♦ 

ben, welche anschlieBend zur Ubernahme der nachsten Bli- 
sterstreifen 1 um eine S telle weitergefahren wird. 

Die oben beschriebene Vorrichtung 10 kann sowohl eine 
getaktete, als auch eine kontinuierlich betriebene Forderein- 
richtung 30 auf weisen. Bei einer kontinuierlich angetriebe- 
nen Fordereinrichtung 30 ist es jedoch erforderlich, den Be- 
wegungsablauf der Saugrotoren 18 und 19 an die kontinu- 
ierliche Bewegung der Schlitten 52 in Hauptforderrichtung 
57 anzupassen. Dies wird erreicht, wenn die Saugrotoren 18 
und 19 bei der Ubergabe der Blisterstreifen 1 an die Forder- 
einrichtung 30 eine zykloidenformige Bewegung ausfuhren, 
das heiBt eine zusatzliche Horizontalkomponente (entspre- 
chend der Fordergeschwindigkeit der Fordereinrichtung 30 
in Hauptforderrichtung 57) aufweisen. 

Erganzend wird erwahnt, daB die Vorrichtung 10 in viel- 
faltiger Weise abgeandert werden kann, ohne vom Erfin- 
dungsgedanken abzuweichen. So ist es beispielsweise denk- 
bar, zum Uberbriicken einer zusatzlichen Strecke zwischen 
der Stanzeinrichtung 11 und der Gruppiereinrichtung 16 zu- 
satzliche Saugrotoren einzusetzen, die sich unmittelbar an 
die Stanzeinrichtung 11 anschlieBen. Weiterhin konnen die 
Saugrotoren jeweils eine groBere Anzahl von Gruppen von 
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Saugarmen aufweisen, sollten mehr als zwei B listers treifen 
1 in dem Folienbahnverbund 2 nebeneinander gleichzeitig 
ausgestanzt werden. In diesem Fall ware es beispielsweise 
denkbar, zusatzliche Fordereinrichtungen 30, die zueinander 
parallel angeordnet sind, einzusetzen. 5 

Patentanspriiche 

1. Vorrichtung (10) zum Handhaben von Blisterstrei- 
fen (1), mit einer die Blisterstreifen (1) zwischen einer 10 
Stanzeinrichtung (11) und einer nachgeordneten Ein- 
richtung (16) zum Aufeinanderstapeln jeweils zweier 
Blisterstreifen (1) transportierenden Fordereinrichtung, 
wobei die Fordereinrichtung einen Saugrotor (17) zum 
gleichzeitigen Entnehmen jeweils zweier Blisterstrei- 15 
fen (1) aus der Stanzeinrichtung (11) und nachgeord- 
nete Saugrotoren (18, 19) zum Weitertransport der Bli- 
sterstreifen (1) sowie ein Forderband (30) zum Able- 
gen jeweils eines ersten B listers treifens (1) auf das For- 
derband (30) und einen Saugrotor (19) zum Auflegen 20 
jeweils eines zweiten Blisterstreifens (1) auf den ersten 
Blisterstreifen (1) aufweist, so daB die beiden Blister- 
streifen (1) mit ihren Napfen (3) gegeneinander und 
seitlich versetzt angeordnet sind, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zum in Deckung bringen der beiden auf- 25 
einandergelegten Blisterstreifen (1) das Forderband 
(30) eine Einrichtung (52) aufweist, die den ersten Bli- 
sterstreifen (1) aus seiner Ubernahmeposition vom 
Saugrotor (18) zum Auflegen des zweiten Blisterstrei- 
fens (1) quer bis unterhalb des Saugrotors (19) fordert. 30 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Forderband (30) Quertraversen (35) 
hat und daB die Einrichtung als Schlitten (52) ausgebil- 
det ist, der auf der jeweiligen Quertraverse (35) ver- 
schiebbar gefiihrt ist. 35 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Schlitten (52) mit einer Saugeinrich- 
tung (60) zum Halten jeweils eines ersten Blisterstrei- 
fens (1) verbunden ist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch ge- 40 
kennzeichnet, daB der Schlitten (52) zur Querverschie- 
bung mit einer formatabhangigen Fiihrung (56) zusam- 
menwirkt. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Forderband (30) zwei 45 
parallel zueinander angeordnete Fordertrume (31, 32) 
hat, auf dessen Oberseiten die Quertraversen (35) befe- 
stigt sind. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Fordertrume jeweils Bestandteil eines 50 
Zahnriemenbandes (31, 32) sind. 

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB zum Zufuhren eines Unter- 
drucks zu den Saugeinrichtungen (60) jede Quertra- 
verse (35) eine Langs ausnehmung (37) aufweist, die 55 
iiber einen fur jede Quertraverse (35) eine Durchgangs- 
bohrung (51) aufweisenden Riemen (46), welcher syn- 
chron mit dem Forderband (30) bewegt wird, mit einer 
mit einer Unterdruckquelle verbundenen ortsfesten 
Saugleiste (47) Verbindung hat. 60 

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB zum Uberschieben der Bli- 
sterstreifen (1) von dem Forderband (30) in die Ein- 
richtung (16) zum Aufeinanderstapeln jeweils zweier 
Blisterstreifen (1) an einer Drehachse (63) des Forder- 65 
bandes (30) wenigstens ein Uberschiebefinger (65, 
65a) angeordnet ist, dessen mit den Blisterstreifen (1) 
zusammenwirkende Flanke (68) eine evolventenfor- 



mige Gestalt hat. 

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB zum uberschieben der Bli- 
sterstreifen (1) von dem Forderband (30) in die Ein- 
richtung (16) zum Aufeinanderstapeln jeweils zweier 
Blisterstreifen (1) wenigstens ein Uberschieberiemen 
(69) dient, der zwischen den beiden Fordertrumen (31, 
32) angeordnet ist, und an dem zwischen jeweils zwei 
aufeinanderfolgenden Paaren von Blisterstreifen (1) 
ein Uerschiebefinger (65a) angeordnet ist, dessen mit 
den beiden Blisterstreifen (1) zusammenwirkende 
Flanke (68) eine evolventenformige Gestalt hat. 

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Forderband (30) zur 
Formatanpassung um die der Stanzeinrichtung (11) zu- 
gewandte Drehachse (62) schwenkbar gelagert ist. 
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ABSTRACTED-PUB-NO: DE 10014986 Al 



BASIC-ABSTRACT : 



NOVELTY - The machine for removing blister pack 
strips (1) from a stamper (11) and conveying them 
to a stacking unit (16) has rotors with suction 
arms (18, 19). These pick up blister strips and lay 
them in a staggered arrangement across a conveyor 
belt (30) . 
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USE - None given . 

DESCRIPTION OF DRAWING (S) - The drawing shows a 
perspective view of the machine. 

Blister pack strips (1) 

stamper (11) 

tacking unit (16) 

Rotor arms (18, 19) 
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